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1、企业简介

杭州红妍颜料化工有限公司(以下简称“红妍化工”)位于杭州市萧山区河

庄街道向公村，厂区总占地面积 37710.69 平方米(56.566 亩)，成立于 1991 年，

前身为杭州萧山有机颜料化工厂，1998 年 3 月更名为杭州红妍颜料化工有限公

司，公司主要生产高中档有机颜料(黄色有机颜料、红色有机颜料和紫色有机颜

料)，已审批的产品产量为年产各类高中档有机颜料 5800t/a(其中立索尔洋红类

颜料 1600t/a、永固类颜料 3300t/a、苯并咪唑酮类颜料 200t/a、三苯甲烷类颜料

500t/a 和呫吨类颜料 200t/a)，产品主要应用于油墨、塑料、涂料、橡胶和高分

子材料的着色，公司销售网络遍及全国各地，外销出口美洲、欧洲、东南亚、

中东等 60 多个国家和地区。企业已申请通过了浙江省级企业技术中心、杭州

市企业高新技术研究开发中心和浙江省专精特新企业。通过了化工行业整治提

升验收和环境保护设施竣工验收。

2、历次环评审批及验收情况

企业历次环评审批及验收情况如下：

(1)公司最早于 1997 年 6 月通过萧山区环境保护局审批，于 2007 年 12 月

20 日通过了限期治理验收。

(2)为保持企业健康快速发展，公司积极调整产品结构、向环保型、高附加

值型制造企业转变，实施做专、做强、做大的战略，企业于 2013 年 4 月委托

原煤炭科学研究总院杭州环保研究院编制了《杭州红妍颜料化工有限公司环境

影响后评价报告》(备案稿)，并于 2013 年 5 月 22 日经萧山区环保局备案(萧环

备[2013]4 号)。

(3)红妍化工自 2013 年接纳化工行业整治提升 54 条要求后，公司组织相关

下属部门针对要求，摸底排查，逐条对照整治，于 2014 年 12 月通过了化工行

业整治提升验收工作。

(4)红妍化工于 2015 年 7 月通过了环境保护设施竣工验收。

(5)红妍化工于 2015 年 4 月对污染物排放总量进行了排污权交易。

红妍化工历次审批及验收情况见表 2-1。
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表 2-1 红妍化工历次审批及验收情况

审批及备

案时间

1997 年 6 月 11 日

审批情况

2007 年 12 月 20 日

限期治理验收情况
2013 年 5 月 22 日审批情况

产品及

产量

金光红 C、2B 系列颜料

600 吨

高中档有机颜料 16
吨/日(4800 吨/年，包

括永固黄、永固红、

金光红、耐晒红、青

莲色原等系列有机

颜料)

高中档有机颜料年产量为 5800 吨/年
(其中立索尔洋红类颜料 1600 吨/年、

永固类颜料 3300 吨 /年、苯并咪唑酮

类颜料 200 吨 /年、三苯甲烷类颜料

500 吨/年和呫吨类颜料 200 吨/年)

生产设备

制造桶 4 只、压滤机 6
台、4t/h 蒸汽锅炉 1 台、

2t/h 蒸汽锅炉 1 台、粉

碎机 2 台、烘箱 12 台

9m3 重氮釜 18 只、

28m3 偶合釜 10 只、

箱式烘箱 57 台、带

式烘箱 2 台、板框压

滤机 13 台、溶解釜 1
只

永固黄类有机颜料 4 条生产线

永固红类有机颜料 3 条生产线

立索尔洋红类有机颜料 3 条生产线

苯并咪唑酮类有机颜料 2 条生产线

三苯甲烷类有机颜料 2 条生产线

呫吨类有机颜料 2 条生产线

11m3重氮釜 2 只、13m3重氮釜 2 只、

16m3重氮釜 6 只、6m3溶解釜 1 只、

10m3溶解釜 2 只、11m3溶解釜 2 只、

13m3溶解釜 9 只、16m3溶解釜 8 只、

28m3偶合釜 2 只、32m3偶合釜 2 只、

43m3偶合釜 8 只、50m3偶合釜 4 只、

反应釜 7 只、带式烘箱 9 台、压滤机

24 台

污染物排

放控制量

二氧化硫 43.2t/a、烟尘

10t/a、氮氧化物 4.5t/a，
废水量 12 万 t/a、污泥

50t/a

废水量 930t/d
审批时：日均废水量 2104t/d(63.12 万

t/a)、 化 学 需 氧 量 63.12t/a 、 氨 氮

15.78t/a、氮氧化物 3.67t/a(工艺排放)

验收情况
于 2007 年 12 月 20 日

通过了限期治理验收
通过限期治理验收

(1)于 2014年 12月通过了化工行业整

治提升验收工作

(2)2015 年 7 月通过了环境保护设施

竣工验收

(3)2015 年上半年已经排污权交易

3、产品产量

红妍化工产品产量见表 3-1。环评已审批的产量为年产各类高中档有机颜

料 5800t/a(其中立索尔洋红类颜料 1600t/a、永固类颜料 3300t/a、苯并咪唑酮类

颜料 200t/a、三苯甲烷类颜料 500t/a 和呫吨类颜料 200t/a)。由表可知，实际除

苯并咪唑酮类有机颜料未生产外，其余有机颜料的产品产量均核定在环评审批
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量范围内。

表 3-1 红妍化工产品产量 单位：t/a

主要产品名称
环评审批产

品产量

2023 年实际

产品产量

2022 年实际

产品产量

2021 年实际

产品产量

立索尔洋红 P.R.57：1 1600 1590 1575 1585

永固黄

永固黄 P.Y.12 450

1780 1770 1780
永固黄 P.Y.13 450
永固黄 P.Y.14 500
永固黄 P.Y.75 200
永固黄 P.Y.83 200

永固红

永固红 P.R.2 500
1485 1488 1480永固红 P.R.3 500

永固红 P.R.8 500
永固类小计 3300 3265 3258 3260

苯并咪唑酮类 P.R.176 100 0 0 0
苯并咪唑酮类 P.Y.180 100 0 0 0
三苯甲烷类 P.V.3 300

450 450 460
三苯甲烷类 P.V.27 200

呫吨类 P.R.81 100
150 130 180

呫吨类 P.R.169 100
合计 5800 5455 5413 5485

4、生产工艺

(1)立索尔洋红(P.R.57：1)产品

立索尔洋红(P.R.57：1)产品每步反应根据先后顺序自上而下布置，依靠重力

使物料下落，降低了能耗。设计年产量达 1600 吨，车间内设备较先进，基本采

用自动化操作。立索尔洋红(P.R.57:1)属于单偶氮色淀，颜料色光鲜艳、着色力

高、性能良好，广泛用于各种印墨、塑料等工业中。分子式：C18H12N2O6SCa，

相对分子量：408。

立索尔洋红(P.R.57：1)产品工艺流程见图 4-1。
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(2)永固黄 P.Y.12 产品

永固黄 P.Y.12 产品生产工艺及污染物排放点位见图 4-2。

30%盐酸
DCB
水

高速搅拌

废气

重氮化反应

亚硝酸钠

重氮组分

30%液碱
AAA
水

偶合组分溶解

废气

过滤

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

冰、蒸汽(间接)

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

废气

成品

图 4-2 永固黄(P.Y.12)生产工艺流程图

降温

加蒸汽升温

氨基磺酸

醋酸

块冰 废气

废气

30%液碱
4B 酸

30%盐酸
固体亚钠+水
底水、块冰

高速搅拌

废气

重氮化反应

块冰 废气

重氮组分

46%液钾
颗粒松香

水

松香溶解

废气

偶合组分溶解

废气
30%液碱

干品 2.3 酸、水

过筛

固废

偶合组分

偶合、色沉淀、保温

废气

30%液碱、氯化钙、
冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-1 立索尔洋红(P.R.57：1)生产工艺流程图

各类助剂

各类助剂
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(3)永固黄 P.Y.13 产品

永固黄 P.Y.13 产品生产工艺及污染物排放点位见图 4-3。

(4)永固黄 P.Y.14 产品

永固黄 P.Y.14 产品生产工艺及污染物排放点位见图 4-4。

31%盐酸
DCB
水

高速搅拌

废气

重氮化反应

亚硝酸钠
废气

重氮组分

30%液碱
AAMX

水

偶合组分溶解

废气

过滤

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

废气

成品

图 4-3 永固黄(P.Y.13)生产工艺流程图

降温

块冰

加蒸汽升温

酸析

氨基磺酸

醋酸 废气 废气

废气

30%盐酸
DCB

固体亚钠+水
底水、块冰

高速搅拌 重氮化反应

氨基磺酸
废气

重氮组分

30%液碱
AAOT
水

偶合组分溶解

废气

过筛

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

30%液碱、冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-4 永固黄(P.Y.14)生产工艺流程图

废气

废气 块冰

各类助剂

各类助剂
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(5)永固黄 P.Y.75 产品

永固黄 P.Y.75 产品生产工艺及污染物排放点位见图 4-5。

(6)永固黄 P.Y.83 产品

永固黄 P.Y.83 产品生产工艺及污染物排放点位见图 4-6。

甲酰苯胺
31%盐酸
红色基 KD

水

高速搅拌

废气

重氮化反应

亚硝酸钠
废气

重氮组分

30%液碱
色酚 AS-LC

水

偶合组分溶解

废气

过滤

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

废气

成品

图 4-5 永固黄 P.Y.75 生产工艺流程图

降温

块冰

加蒸汽升温

氨基磺酸

酸析

醋酸

废气

废气

31%盐酸
DCB
水

高速搅拌 重氮化反应

亚硝酸钠

重氮组分

30%液碱
AACDMA

水

偶合组分溶解

废气

过滤

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

废气

成品

图 4-6 永固黄(P.Y.83)生产工艺流程图

降温

加蒸汽升温

氨基磺酸

酸析

醋酸

废气

废气

废气 废气块冰

各类助剂

各类助剂
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(7)永固红(P.R.2)产品

永固红(P.R.2)属于单偶氮色淀，颜料色光鲜艳、着色力高、性能良好，广泛

用于各种印墨等工业中。分子式：C23H15Cl2N3O2，相对分子量：436.29。

(8)永固红(P.R.3)产品

永固红 P.R.3 产品生产工艺及污染物排放点位见图 4-8。

30%盐酸
2，5-二氯苯胺

亚钠
底水、块冰

高速搅拌

废气

重氮化反应

氨基磺酸
块冰 废气

重氮组分

30%液碱
色酚 AS、水

偶合组分溶解

废气

过筛

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

30%液碱、冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-7 永固红(P.R.2)生产工艺流程图

30%盐酸
红色基 GL

亚钠
底水、块冰

高速搅拌

废气

重氮化反应

氨基磺酸
块冰 废气

重氮组分

30%液碱
2-萘酚、水 偶合组分溶解

废气

过筛

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

30%液碱、冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-8 永固红(P.R.3)生产工艺流程图

各类助剂

各类助剂
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(9)永固红(P.R.8)产品

永固红 P.R.8 产品生产工艺及污染物排放点位见图 4-9。

(10)颜料红 176(P.R.176)产品

颜料红 176(P.R.176)生产工艺及污染物排放点位见图 4-10。

30%盐酸
大红色基 G

亚钠
底水、块冰

高速搅拌

废气

重氮化反应

氨基磺酸
块冰 废气

重氮组分

30%液碱
色酚 AS-E、水

偶合组分溶解

废气

过筛

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

30%液碱、冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-9 永固红(P.R.8)生产工艺流程图

30%盐酸
红色基 KD
固体亚钠+水
底水、块冰

高速搅拌 重氮化反应

块冰 废气

重氮组分

30%液碱
色酚 AS-BI

水

偶合组分溶解

废气

过筛

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

30%液碱、冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-10 颜料红 176(P.R.176)生产工艺流程图

废气

各类助剂

各类助剂
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颜料红 176(P.R.176)属于单偶氮颜料，在软质 PVC 中有优良的耐迁移性，

耐光 6-7 级，耐热达 200℃，用于电缆与合成皮革着色，透明型聚苯乙烯着色，

在 280℃以下稳定，用于层压塑料漆膜装饰印墨，色光符合四色印墨标准，耐光

为 6～7 级，应用于聚丙烯腈原浆着色，耐热为 300℃。分子式：C32H24N6O5，相

对分子量：574。

(11)颜料黄 180(P.Y.180)产品

颜料黄 180(P.Y.180)属于单偶氮颜料，适用于塑料着色，在 HDPE 中耐热稳

定性为 290℃，耐光牢度为 6～7 级，用于聚丙烯原浆着色，PVC 中不迁移，并

可用于 ABS 着色，适用于高档印墨，如金属装饰漆溶剂型及水性包装印墨，具

有良好分散性，分子式 C36H32N10O8，相对分子量 732.46。

颜料黄 180(P.Y.180)生产工艺及污染物排放点位见图 4-11。

(12)耐晒青莲色原(P.V.3)产品

耐晒青莲色原(P.V.3)属于三苯甲烷类颜料，色光鲜艳，着色力高，性能良好，

广泛用于各种油墨、文教用品、涂料等工业中。

耐晒青莲色原(P.V.3)生产工艺及污染物排放点位见图 4-12。

30%盐酸
2.2 二氨基二苯氧基乙烷

固体亚钠+水
底水、块冰

高速搅拌

废气

重氮化反应

块冰 废气

重氮组分

30%液碱
色酚 AA-BI

水

偶合组分溶解

废气

过筛

固废

偶合组分

偶合反应及后处理

30%液碱、冰、蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-11 颜料黄 180(P.Y.180)生产工艺流程图

各类助剂
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(13)颜料紫 27(P.V.27)产品

颜料紫 27(P.V.27)属于三苯甲烷类颜料，色光鲜艳，着色力高，性能良好，

广泛用于各种油墨、文教用品、涂料等工业中。

颜料紫 27(P.V.27)生产工艺及污染物排放点位见图 4-13。

(14)耐晒桃红色原(P.R.81)产品

耐晒桃红色原(P.R.81)属于呫吨类，颜料色光鲜艳，着色力高，性能良好，

广泛用于各种油墨、化妆品、涂料、文教用品等工业中。相对分子量：4718.99。

耐晒桃红色原(P.R.81)生产工艺及污染物排放点位见图 4-14。

偶合反应及后处理

蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-12 耐晒青莲色原(P.V.3)生产工艺流程图

冰醋酸
碱性紫 5BN 染料溶解

30%盐酸
钨酸钠
钼酸钠

磷酸氢二钠
底水

高速搅拌

废气

杂多元酸的制备

色沉淀反应及后处理

蒸汽

漂洗、压滤

母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-13 颜料紫 27(P.V.27)产品生产工艺流程图

冰醋酸
碱性紫 5BN 染料溶解

硫酸铜
亚硫酸钠
黄血盐钾
30%液碱
底水

各类助剂

各类助剂
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(15)颜料红 169(P.R.169)产品

颜料红 169(P.R.169)属于呫吨类，颜料色光鲜艳，着色力高，性能良好，广

泛用于各种油墨和涂料等工业中。相对分子量：1217.43。

颜料红 169(P.R.169)生产工艺及污染物排放点位见图 4-15。

偶合反应及后处理

蒸汽

漂洗、压滤

废气、母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

图 4-14 耐晒桃红色原(P.R.81)生产工艺流程图

冰醋酸
桃红精 染料溶解

30%盐酸
钨酸钠
钼酸钠

磷酸氢二钠
底水

高速搅拌

废气

杂多元酸的制备

废气

图 4-15 颜料红 169(P.R.169)生产工艺流程图

色沉淀反应及后处理

蒸汽

漂洗、压滤

母液及漂洗水

烘干、粉碎、拼混及包装
滤饼

粉尘

成品

冰醋酸
桃红精 染料溶解

硫酸铜
亚硫酸钠
黄血盐钾
30%液碱
底水

各类助剂

各类助剂
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5、环评审批“三废”产排情况

根据已审批的环评报告，红妍化工“三废”产生及排放情况见表 5-1~表 5-3。

表 5-1 红妍化工环评审批的废气产生及排放量汇总

序号 名称

合计年

产生量

(t/a)

各种排放形式

产生量(t/a)
治理后排放量(t/a)

备 注

有组织 无组织 合计 有组织 无组织

1 2.3 酸 0.34 0.323 0.017 0.34 0.323 0.017 以有 组织 排放

为主，无组织排

放主 要考 虑干

燥拼 混包 装及

压滤 漂洗 等过

程，粉尘以 90%
的收集率计，氯

化氢 和氮 氧化

物 以 95%的 收

集率计

2 氯化氢 12.33 11.71 0.62 1.21 0.59 0.62

3 粉尘 104.75 94.27 10.48 11.42 0.94 10.48

4 氮氧化物 6.99 6.64 0.35 3.67 3.32 0.35

5 松香废气 1.69 1.605 0.085 1.69 1.605 0.085

6 氨 1.0 0 1.0 1.0 0 1.0

7 食堂油烟 0.168 0.168 0 0.042 0.042 0

合计 127.27 114.72 12.55 19.37 6.82 12.55

原环评报告于 2013 年编制，原环评编制期间无大气 VOCs 的控制要求，红

妍化工于 2015 年 11 月委托编制了《杭州红妍颜料化工有限公司挥发性有机物

(VOCs)污染物排放量调查核查报告》，该核查报告已通过相关部门审查。根据该

VOCs 调查核查报告，红妍化工 VOCs 申报量 67.29t/a。

表 5-2 红妍化工环评审批水污染物产生量及排放量

序号 废水种类
日均产生

量(t/d)
最大日产

生量(t/d)
年产生量

(t/a)
各污染因子浓度

及产生量

1 压滤及漂洗等工艺废水 1413 2206.5

63.12 万

污水水量 63.12 万 t/a
pH 1～2

盐度 0.69%
CODCr:1500mg/L，946.8t/a
氨氮：80mg/L，50.50t/a
总氮：95mg/L，59.96t/a
AOX：5.0mg/L，3.16t/a

苯胺类：25mg/L，15.78t/a

2 废气处理吸收废水 240 300

3
洗釜及洗压滤机等滤布废

水
100 200

4 车间地面冲洗水 180 300

5 罐区地面冲洗水及雨水 20 30

6 其它生产区初期雨水 100 150

7 生活污水 51 60

小计 2104 3246.5

厂内预处理后排放量 2104 3246.5 63.12 万

污水水量 63.12 万 t/a
pH 6～9

盐度 0.69%
CODCr≤500mg/L，315.6t/a
氨氮≤35mg/L，22.09t/a
AOX≤5.0mg/L，3.16t/a
苯胺类≤5.0mg/L，3.16t/a

最终外排环境量 2104 3246.5 63.12 万

污水水量 63.12 万 t/a
CODCr≤60mg/L，37.87t/a
氨氮≤2.5mg/L，1.58t/a
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表 5-3 红妍化工环评审批固废产生量及排放量汇总

序号 污染源名称
年产生量

(t/a)
削减量

(t/a)

治理后

排放量

(t/a)
备 注

1 过筛残渣 11.97 11.97 0
危险固废量为 112.97t/a，均

送杭州立佳环境服务有限

公司处置

2 废弃内衬包装袋和包装桶 1.0 1.0 0

3 污水处理污泥 100.0 100.0 0

4 废弃外包装材料 5.0 5.0 0
一般固废 157.5t/a，出售综

合利用，生活垃圾卫生填埋

处理

5 生活垃圾 58.5 58.5 0

6 各类除尘设施收集的粉尘 94.0 94.0 0

合计 270.47 270.47 0

6、原辅材料使用情况

表 6-1 红妍化工环评审批各原辅材料消耗情况

序号 名称 规格
环评审批达到设计
产量下年耗量(t/a) 备 注

主要原材料

1 DCB(3-3′-二 氯 联 苯

胺盐酸盐)

白色潮的粉末，含固量

74%，含水为 26%，折

干纯度 99%
872.9

2 AAOT(邻 甲 基 双 乙

酰苯胺)
99%，水份≤0.5% 293.2

3 4B 酸

纯度≥99.2%，对甲苯胺
≤0.4%，不溶物≤0.3%，
水含量≤0.1%

644.3

4 盐酸 30% 4640
5 亚硝酸钠 99% 1057.2

6 2.3 酸 干品，99% 657.6

7 液碱 30% 3740.2

8 液钾 46% 41.3

9 氯化钙 95% 485.2

10 松香 100% 223.1

11 氨基磺酸 100% 9.8

12 冰醋酸 99% 407.1

13 AAA(乙酰乙酰基苯

胺)
99%，水份≤0.3% 241.1
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序号 名称 规格
环评审批达到设计
产量下年耗量(t/a) 备 注

14 醋酸钠 99% 689

15 AAMX(2，4-二甲基

双乙酰苯胺)
99%，水份≤0.3% 362.6

16
AACDMA(4-氯-2，5-
二甲氧基双乙酰苯

胺)
99%，水份≤0.3% 165.8

17 红色基 3GL(对硝基
对氯苯胺) 折干纯度 100% 80.0

18 AAPP(对乙氧基乙酰
基乙酰苯胺) 99%，水份≤0.3% 106.8

19 2，5-二氯苯胺 99.5% 185.6

20 色酚 AS 98%，水份≤1%，杂质
≤1% 305.0

21 邻硝基对甲苯胺 99% 245

22 2-萘酚
灰白色均匀粉末，含量
≥99.2% ， 含 甲 萘 酚
0.3%，水分≤0.5%

240

23 大红色基 G 89% 188.2

24 色酚 AS-E
灰白色均匀粉末，含量
≥99.2% ， 含 甲 萘 酚
0.3%，水分≤0.5%

339.9

25 红色基 KD 98% 43.5

26
AS-BI【5-(2-羟基 -3-
萘甲酰胺基 )-2-苯并
咪唑酮)】

98% 58.3

27 2.2 二氨基二苯氧基
乙烷

98% 34.0

28
色 酚 AA-BI(5- 乙 酰
乙酰氨基苯并咪唑
酮)

98% 65.0

29 碱性紫 5BN 98.5%，不溶物≤1% 326.1
30 钨酸钠 98% 387.2
31 钼酸钠 98% 100
32 磷酸氢二钠 98% 68.1
33 五水硫酸铜 98% 217.1
34 黄血盐钾 98% 164.6
35 桃红精 100% 99.2

合计 17784.0

辅助原材料
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序号 名称 规格
环评审批达到设计
产量下年耗量(t/a) 备 注

1 水 575977.1
2 冰 29263.4

3 蒸汽 来自钱江热电 39649.4
4 电 600 万度/年

5 硫酸亚铁 450

污水处理

站消耗量

6 聚合氯化铝 134
7 液碱 5160
8 白土 31.4

由于原环评报告于 2013 年编制，现根据市场需要，企业为提高产品附加值，

在偶合反应后处理过程中加入各种助剂，以提高产品的分散性、光泽度、抗水性

和抗静电性等，各种加入的助剂均不参与化学反应。企业助剂添加情况见下表

6-2。

表 6-2 红妍化工各助剂添加情况(环评审批时未包含)

序号 代号 货物名 化学名称 CAS NO
是否危

险化学

品

是否参与

反应
主要用途

1 1#助剂 十二烷基硫酸钠 十二烷基硫酸钠 151-21-3 否 否 提升分散性

2 601 助剂 乳化剂 TX-10 辛基酚聚氧乙烯醚 27554-26-3 否 否 提升分散性

3 804 硅藻土 二氧化硅 61790-53-2 否 否 提高光泽度

4 H001 抗氧剂
2.6-二叔丁基-4-

甲基苯酚
128-37-0 否 否 抗氧化

5 H011 磷酸氢二钠 磷酸氢二钠 7558-79-4 否 否 增加抗水性

6 H012 岐化松香 岐化松香 1446-61-3 否

否，代替

环评审批

原松香

增加分散性

7 H019 平平加 O 月贵醇聚氧乙烯醚 9002-92-0 否 否 增加分散性

8 H021 马来松香 马来酸酐松香 68424-99-7 否

否，代替

环评审批

原松香

增加分散性

9 H047 抗静电剂 N-二羟乙基十八胺 10213-78-2 否 否 抗静电

10 H062 扩散剂 MF 聚萘甲醛磺酸钠盐 9084-06-4 否 否 增加分散性

11 H075 碳 16-18 醇 十六十八醇 67762-27-0 否 否 增加分散性

12 OS-15 乳化剂 OS-15 脂肪醇聚氧乙烯醚63996-814-0 否 否 增加分散性

13 T-200 壬基酚

聚氧乙烯醚
壬基酚聚氧乙烯醚 9016-45-9 否 否 增加分散性
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7、结论

经实际调查可知，目前厂内实际生产除苯并咪唑酮类有机颜料未生产外，

其余有机颜料的产品产量均核定在环评审批量范围内。

但由于原环评报告于 2013 年编制，现根据市场需要，企业为提高产品附加

值，在偶合反应后处理过程中加入各种助剂，以提高产品的分散性、光泽度、抗

水性和抗静电性等，各种助剂均不属于危险化学品，沸点均高于 200℃，属于物

理复配过程，不参与化学反应。

各种助剂均在偶合反应后处理过程中加入，常温操作，不排放废气，物理

复配后直接进入后续压滤漂洗过程，不增加废水排放。现根据《建设项目环境影

响评价分类管理名录》(2021 年版)，见下表 7-1，本项目各类助剂和有机颜料半

成品单纯物理混合，混合过程中不产生废水和挥发性有机物，对周围环境基本无

影响，不需编制环境影响评价报告。

建议企业排污许可证原料使用增加该部分助剂消耗量。

表 7-1 《建设项目环境影响评价分类管理名录》(2021 年版)节选

中煤科工集团杭州研究院有限公司

2023 年 12 月
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8、环评批复
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